
 گزارش کارآموزی نامهشیوه
 

 مقدمه

كه به طوریهب استمسائل اجرايي  نزديك با كارهای علمي و ، آشنايي دانشجويان ازیهدف ازكارآموز 

رفع  در های خود را با عمل تطبيق وكمبودها ونواقص احتمالي را درك وفرصت داده شود آموخته هاآن

 بكوشند. هاآن

نيازهای محيط كار  وزی علاوه برآشنايي كارآموز با شرايط، مشكلات وهای كارآمبرگزاری مطلوب دوره

ی اهای دانشجويان دانشگاه نقش تعيين كنندهدرجه اعتبار وتوانمندی های علمي،معرفي قابليت تواند درمي

 دهای مهندسي تدوين گشته است. اميرشته سازماندهي امركارآموزی درمنظوربهنامه اين آئين داشته باشد.

 دهيد. قرار مورداستفادهرا  نكات آن دقت خوانده وه نامه را باست مطالب اين آئين

 تعاريف کلي

 رادارند دوره اين به ورود شرايط كه هاييرشته دانشجويان آن طي كه است ایدوره:  کارآموزی  -1

ز ا استفاده منظوربه تا گذرانندمي مراكز يرو سا خدماتي ، صنعتي مراكز در را مشخصي درسي واحدهای

ئوری متقابل ت تأثير و امكانخود در رشته مربوطه  يو اجرائ علمي توان بالا بردن ، يو فن علمي هایآموخته

 جامعه آشنا گردند. یو ضروربا نحوه رفع نيازهای اساسي  و فنعلم  ياو  و عمل

 ، شودمي گفته كارآموز اراختصبه نامهآئين اين در كه كارآموز دانشجوی : کارآموز دانشجوی     -2

 .گذراندمي يخدمات يايك واحد صنعتي  را در خود یكارآموز هایدوره كه است دانشجويي

 وقتتمام علميهيئت اعضاء) استاد يك نظر زير را خود كارآموزی ،هر دانشجو : کارآموزی استاد     -3

 مسئول كه گذارندمي یكارآموز اداست عنوان تحت ربطیذ آموزشي گروه معرفي به( هستند اولويت در

 .باشدميشگاهي دان واحد به نمره و ارائه كارآموز راهنمايي

 مسئول يك مستمر و مستقيم نظر زير را خود یكارآموز دانشجو هر : یکارآموز سرپرست     -4

 . ودشمي اطلاق یكارآموز سرپرست فرد آن به كه گذارندمي مربوطه یكارآموز محل سوی از شدهتعيين

دی ، توليدی ، خدماتي ستادی ، اقتصا مركز نوع هر یكارآموز محل از منظور : یکارآموز محل     -5

كان م عنوانبهكه  باشدمي يرهو غ، آموزشي ، فني ، اكتشافي ، استخراجي  ایو مشاورهتحقيقاتي ، طراحي 

 . گرددميی دانشجو تعيين كارآموز

 حتو ت تشكيل دانشگاهي واحدهای در كه است دفتری : دانشگاهي واحد صنعت با ارتباط دفتر     -6

 معرفي ، پژوهشي –هماهنگي جهت بازديدهای علمي  از قبيلوهشي واحد ، امور محوله پژ نظر معاونت

غيره  و تحقيقاتي كارهای انجام جهت صنعتي مراكز به دانشجويان معرفي ، كارآموزی انجام جهت

 . كندمي وظيفهانجام

ستتاعت حضتتور در  242واحد استتت كه دانشتتجو در طي  2زی، يك درس عملي و نظری به تعداد كارآمو

 . گذراندميصنعت، اين دوره را 

 نيازهای اخذ واحد كارآموزی است.واحد و دروس مصوب گروه تخصصي از پيش 55گذراندن 
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 نامه نوشتن گزارش کارآموزیشیوه

 دانشجويان گرامي بايد نكات زير را هم در نوشتن گزارش كار خود رعايت كنند.

 

 Timesو برای نوشتن مطالب انگليسي از فونت  B-nazaninيا  zarبرای نوشتن مطالب فارسي از فونت 

New Roman .استفاده شود 

 3و  5/2، 5/2، 3و حدود بالا، پايين، چپ و راست آن به ترتيب برابر  A4اندازه صفحات بايد  (1

 متر باشد.سانتي

 ( باشد.singleفاصله بين خطوط بايد برابر يك واحد ) (2

-، اين كلمات   ميتا جايي كه امكان دارد از نوشتن كلمات انگليسي در داخل متن خوداری شود (3

 در زير همان صفحه آورده شوند.توانند به صورت پاورقي 

 برای نوشتن گزارش كار از جملات كوتاه، رسا و گويا استفاده شود. (4

شماره صفحه در قسمت پايين و وسط صفحه نوشته شود. صفحات اوليه كه شامل فهرست مطالب،  (5

ز شوند. اباشد بايد با حروف الفبای فارسي )الف، ب، پ و ...( شماره گذاریها ميجداول و شكل

 گذاری با عدد شروع خواهد شد.صفحه مقدمه به بعد، شماره

 توضيح شكل در زير آن و برای جداول در بالای آن درج شود. (6

 ها بر اساس قواعد املای فارسي ضروری است.درستي نوشته (5

 حتماً برای ويرايش گزارش از نرم افزار ويراستار استفاده كنيد. (8

گزارش نهايي به همراه فرم ارزشيابي كه توسط سرپرست  (pdf)كارآموز بايد دو فايل الكترونيكي   (9

نسخه را به مديريت فناوری و كارآفريني تحويل دهد. يك نسخه  1كارآموز تاييد شده را تهيه و 

 چاپي به همراه فايل الكترونيكي بايد به گروه و استاد كارآموزی تحويل گردد. 

 



 
 (18)فونت بناب دانشگاه 

 (16 ونتدسي گروه مهندسي نساجي )فدانشكده فني و مهن
 

 

 (14 ونتگزارش نهايي دوره كارآموزی )ف

 

 (18 ونت)فعنوان  گزارش 
 (16)فونت  نام شركت يا سازمان مربوطه

 

 (16 ونت)ف نگارش:

 (16 ونت)فنام و نام خانوادگي دانشجو 

 
 (14 ونت)ف استاد راهنما:

 (14 ونت)فنام و نام خانوادگي استاد راهنما 

 

 (14 ونت)ف ست کارآموز:سرپر

 (14 ونت)فنام و نام خانوادگي سرپرست کارآموز  

 

 

 (14 ونتسال هجری شمسي )ف

 



 

 فصل اول

 معرفي شرکت

 

 مقدمه -1-1

فصتتل اول گزارش به معرفي شتتركت يا واحد صتتنعتي كه در آن كارآموزی گذرانده شتتده، اختصتتا  

  يابد.مي

  مطالب قابل ارائه در فصل اول
 مشخصات کلي کارخانه

  نماييدموقعيت جغرافيايي كارخانه را مشخص. 

  تلف، مخ هایبخش، ظرفيت اسمي و فعلي توليد در اندازیراه، سال تأسيسوضعيت مالكيت، سال

 .نماييدان تحصيلات آنان را ارائه و در صورت امكان ميز كاركنانوضعيت مديريت، تعداد 

  بررسي  مختلف كارخانه  هایبخشمشخصات مواد اوليه مصرفي، مواد واسط، كمكي و غيره را در

 .نماييد

  در كارخانه اعم از نخ، پارچه و جنس نهايي را بررسي  توليدشدهجنس  ازنظرمشخصات محصولات

 .نماييد

 های توليد محل سالن(layout) بررسي مختلف هایقسمتدر  آلاتماشينو تعداد  و محل استقرار ،

 .نماييد( را مشخص شدهنصببرق كارخانه )سراسری، ژنراتور  تأمينمنابع 

 را به همراه توضيح چگونگي استفاده  كارخانه هایبخشمختلف  هایقسمتكاربردی در  هایبرگه

 .خودنماييدضميمه گزارش  هاآناز 

  ختلف را بررسي كرده و علل كاربرد  آن همراه با مشخصات م هایپارچهنوع خط توليد برای

( مترمربعو نمره آن، وزن در  تاروپود، عرض، جنس نخ هاآنپودی، تاب  -عمومي پارچه )تراكم تاری

 .نماييد)همراه با الصاق نمونه( را مشخص  شدهتكميلخام و 

  منظور  نماييدرا ذكر  هر ليفنام عمومي و تجاری الياف مصرفي همراه با مشخصات اختصاصي(

دارد مانند انواع مختلف تجاری  تأثيرآن  پذيریرنگخصوصياتي از ليف است كه بر روی خوا  

 ، پنبه مرسريزه در مقابل غيرمرسريزه(آكريليك، استرپلينايلون، 

  

متعدد كه توستتط خود كارآموز از شتتركت يا   هایبا آوردن عكس توانديهر قستتمت دانشتتجو م  یبرا
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. آدرس شده كمك كند ذكرسازمان مورد نظر گرفته شده، خواننده را در جهت فهم بهتر مفاهيم و موارد 

مكان كارآموزی بايد به طور دقيق در اين فصتل ذكر شده و كروكي محل كارآموزی نيز بايد با استفاده از  

عكس استخراج و تصوير آن به صورت زير درج شود. همچنين  /mapshttps://www.google.comسايت 

ستتترپرستتتت  در كنار )ترجيحا با لباس فني و كلاه ايمني( كارآموز و شتتتخص یاز محل كارآموز ييها

به نحوی كه تابلوی ستردر شتركت يا واحد صتنعتي مورد نظر در تصتوير به طور واضح نمايان      یكارآموز

 رده شود.باشد نيز در اين فصل بايد آو

 

 
 كروكي شركت .............. 1-1شكل 

 

 

 يلیو رشته تحص یارتباط محل کارآموز -1-2
، شتتركت يا واحد و ستتازمان یارتباط موضتتوع و محل كارآموز ،ینحوه و دلايل انتخاب محل كارآموز

 دانشجو و ... گذرانده شده و دروس مربوطه با رشته صنعتي

 تیتر -1-3
 متن ...

https://www.google.com/maps


 

 فصل دوم

 کارهای انجام شده در دوره کارآموزی

 

 

 

 

 

 

 

 

 مقدمه -2-1
يك شرح دقيق علمي، فني و اجرايي از كارهای انجام شده توسط دانشجو در طول دوره در اين فصل، 

 . گرددارائه ميكارآموزی 

 صفحه تهيه و تنظيم گردد. 15تا  8توصيه مي شود كه اين فصل در 

باشد با اين تفاوت كه های هفتگي ميتری از فرم گزارش خلاصه فعاليتدوم در واقع شرح كامل فصل 

به ترتيب زماني )هفتگي( ارائه شتده اند ولي در فصل دوم مطالب براساس   مطالب يدر فرم گزارش هفتگ

  گردند.موضوع و ساختار علمي و فني تنظيم مي

 فيو تكال فيوظا ،ای اجرايي بايد بر جنبه های علمي، فنيدر اين فصل كارآموز ضمن اشاره به جنبه ه

مراحل انجام كار  اي كالا ديتول نديكاربرد دروس گذرانده شده در محل كار، فرا انيمحوله در طول دوره، ب

اين مورد كاربرد در محل كار و هدف استتتفاده از  ها و تجهيزاتدستتتگاه يمعرف ر،يتصتتاو ايبا ارائه نقشتته 

مل باشتتد مًلاً جزئيات كا شتتتهكه مطلبي نياز به شتترح كاملتری دا نيز تاكيد كند. در صتتورتيتجهيزات 

ه تفكيك موضتتوع بايد ارائه ب ستتوم در فصتتلنحوة كار يك دستتتگاه يا فرآيند،  فرايند، مواد به كار رفته،

 گردند.

 

 



 
 

 فصل سوم

 مرتبط با دوره کارآموزی 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مقدمه -3-1
های خط توليد و تجهيزات مرتبط موجود در توضيحات جامع و كاملي از فرايندها و دستگاه، در اين فصل

نحوه نگارش و  برای راهنمايي  شود.مي ارائه كارآموز بوده،مورد استتفاده   كارخانه كه در طي دوره كارآموزی

توانند با مي كارآموزانی مختلف صتنعت نساجي ارائه شده است كه  هاهايي از بخشبررستي تجهيزات، مًال 

 فعاليت شركت و دوره كارآموزی از اين مطالب در نگارش گزارش خود استفاده كنند. نوع توجه به 

 

 بخش آب کارخانه

 نماييد.آب خام تا تصفيه نهائي را بررسي  نظرازنقطهخط تصفيه كارخانه 

 كارخانه رسم نماييد. خانهتصفيهاز نحوه ي كلشكل 

 .نماييدرا بررسي  PPMبرحسب  شدهتصفيهسختي آب خام و آب 

، غلظت ماده احياگر، رزين و نوع رزين مصرفي( زمانمدتو نحوه احياء )شرايط احياء ازنظر  سختي گيریروش 

 را توضيح دهيد.

 .نماييدل و ... ( را بررسي مختلف )شرب، رنگرزی، تكمي هایبخشسختي آب كاربردی در 

 

 بخش تأسیسات

و در ضمن در خصو   نماييد، مشخصات آب ورودی و نحوه عمل ديگ را بررسي مشخصات ديگ بخار مصرفي

 اطلاعات لازم كسب و ارائه گردد. هاآنتعداد بويلرهای روغن و نوع و تعداد 



 
 

 مقدمات ريسندگي

 الف( بخش حلاجي كارخانه

 هاماشينخط حلاجي و خصوصيات فني هر يك از  دهندهتشكيل هایماشينمشخص كردن 

 مختلف و تنظيم  هایقسمتشامل دورها و سرعت خطي  -خط حلاجي هایماشينمختلف  هایتنظيم

 .رودميبا خط پنبه در مواقعي كه الياف مصنوعي بكار  هاآناجاقي و خصوصاً اختلاف  هایميله

 بررسي سيستم شوت فيد

 گب ( بخش كاردين

قابل تعويض، تعداد و دور اجزاء متحرك  هایدندهنمودار انتقال حركت الياف در ماشين كارد را رسم نموده، و 

 .نماييدمشخص  هاآن

 .نماييدسمباده زني نوارهای كاردينگ را مشخص  – يزنشوتدوره تناوب 

 نوع پوشش سطوح سوزني كاردينگ را مشخص كنيد.

 ز دافر چگونه است.تارعنكبوتي ا جدا كردن مكانيسم

ين نوار پوشش سطوح ماش گذاردميزيادی روی كيفيت نخ نهائي  تأثيریكيفيت نوارهای پوششي  ازآنجاكه

 كج نبودن بررسي كنيد. –زخمي نبودن  – تيز بودن ازنظركارد را 

 چندلا كنيج( بخش 

را بيان  چندلا كني هایماشيننوع سيستم فشار و ساير خصوصيات  -هاغلتكنوع سيستم كشش ازنظر تعداد  

 كنيد.

 نيد.را بررسي ك چندلا كني هایماشينو ساير تجهيزات  خودكارسيستم توقف  -خودكار تميزكاریسيستم 

 نحوه كنترل الياف شناور را بررسي كنيد.

متغير كشش را تعيين و محاسبات مربوط به كشش كل  هایدندهدياگرام انتقال حركت را رسم نموده، محل 

 .نماييدرا ارائه و جزء 

به چه صورت انجام داده و درصد  دهدميانجام  چندلا كنيالياف را در مرحله  كنيمخلوطاگر كارخانه مرحله 

 .باشدميهريك از الياف چقدر 

 ه دوربدر مورد پيچيدن الياف  خصو به باشدميبا آن مواجه  چندلا كنيمشكلاتي كه خط توليد در مرحله 

 بررسي كنيد. اهآن و علت هاغلتك

 هاآندر صورت وجود، نوع و ساختمان  باشدمي Auto levelerمجهز به سيستم  چندلا كني هایماشينآيا 

 بيان كنيد.

 زنيشانههت( بخش 

كه در خط ريسندگي شانه بكار  ایپنبهنوع و خصوصيات  – ایشانهدر صورت وجود داشتن سيستم خط 

خصوصيات بررسي كرده و اختلاف پنبه مزبور را با پنبه خط بدون شانه  ظرافت و ساير –طول  ازنظررا  رودمي

 بيان كنيد.

 .اندشدهچه تغييراتي را جهت خط ريسندگي شانه قائل  چندلا كني -كاردينگ –حلاجي  در خط

 .باشدمي هاييماشينبين مرحله كاردينگ و مرحله شانه چند مرحله وجود دارد و شامل چه 



 
 

 ا توضيح دهيد.نحوه تهيه بالشچه ر

ين مشخصات كلي راجع به ماش كنندميچنانچه در بين ماشين بالشچه و ماشين شانه از ماشين روبان استفاده 

 فوق را بيان كنيد.

 سيكل انجام كار ماشين شانه را بررسي كنيد.

 را بررسي كرده و كاربرد بعدی ضايعات فوق را مشخص كنيد. (Noil)درصد ضايعات ماشين شانه 

. برای حذف طول مشخصي از الياف چه دهندميتغيير درصد ضايعات چه تغييری در ماشين انجام  برای

 .دهندميتغييری در ماشين شانه انجام 

 د.در هر سيكل را مشخص كني شدهتغذيهلايه  و طولكنيد  گيریاندازهتعداد سيكل ماشين شانه در دقيقه را 

 و( بخش فلاير

ناحيه كشش در رابطه با طول الياف تغذيه را بررسي  و طولتعداد غلتك  ازنظرسيستم كشش  هایويژگي

 .نماييد

اند توليدی كارخانه را با توجه به دنده تابي كه روی ماشين قرار داده هاینخمقدار تاب نيمچه  –ضريب تاب 

خ در امر يمچه نآورده و با مقدار تاب استاندارد مقايسه كنيد. مشكلاتي كه صحيح نبودن مقدار تاب ن به دست

 آورده است بررسي كنيد. به وجودتوليد 

مچه ی كشش پاره شدن نيهاغلتك به دورپيچيدن الياف  ازنظر خصو بهمشكلات خط توليد در قسمت فلاير 

 ذكر كنيد. هاآنكرده و علت  يرا بررستا صاف بودن نيمچه نخ  -در حال كار هانخ

 

 ريسندگي بخش

 الف( بخش رينگ

 تبه دس انددادهی توليد كارخانه را با توجه به دنده تابي كه روی ماشين قرار هانخقدار تاب م -ضريب تاب

 ه وجودبمقدار تاب استاندارد مقايسه كنيد. مشكلاتي كه صحيح نبودن مقدار تاب نخ در امر توليد  و باآورده 

 رينگ نيز مشخص كنيد(. هایينماشآورده است بررسي كنيد. )موارد فوق برای 

 نمره ميانگين نخ سالن رينگ ريسندگي را محاسبه كنيد.

را يادداشت كرده  Flange -شكل –كمپاني سازنده  -جنس ازنظرمصرفي سالن:  هایيطانكشمشخصات انواع 

 .يدكاركنيك عدد ضميمه گزارش  خصو بهو در صورت امكان از هر نمونه 

ر صورت مناسب نبودن نمره شيطانك با نمره نخ آيا نمره نخ و نمره شيطانك با همديگر مطابقت دارد؟ د

 آمده را بيان كنيد. به وجودمشكلات 

زياد )مًلاً تبديل نمره نخ بر روی  (Range) با دامنهمشخص كنيد برای تغيير نمره نخ روی ماشين رينگ 

 .دهندميماشين رينگ( چه عواملي را در ماشين تغيير 

 .ماييدنرا حساب كرده و اين مقدار را با پارگي استاندارد مقايسه  وكهزار دتعداد پارگي نخ در يك ساعت برای 

ز ماشين ا ایناحيه در چهعوامل پارگي نخ در قسمت رينگ را بررسي كنيد. پارگي نخ در ماشين رينگ بيشتر 

 .افتدمياتفاق 



 
 

 ازنظرنيد. خالي در قسمت رينگ را مشخص ك هایماسورهجايگزين كردن  و پر هایماسورهروش داف كردن 

 كنيد. گيریاندازه ينهر ماشزمان داف را برای  -برای داف كارگيریبهتعداد افراد 

الا رفتن چه پيشنهادهايي جهت ب باشدميتوليدی  ازنظربا توجه به اينكه قسمت رينگ گلوگاه سالن ريسندگي 

 .رسدميراندمان توليد اين قسمت به نظرتان 

دار بوده چه عواملي باعث بالا رفتن ضايعات در اين قسمت شده است درصد كل ضايعات قسمت رينگ چه مق

و چه پيشنهادهايي برای پائين آوردن درصد ضايعات در اين قسمت شده است و چه پيشنهادهايي برای پائين 

 .دهيدميآوردن درصد ضايعات در اين قسمت 

 وجود در خط توليد كارخانه( در صورت) ایچرخانهب( بخش ريسندگي 

 .نماييدرا مشخص  هاچشمهسال ساخت تعداد  –كمپاني سازنده  –م تجارتي ماشين نا

 وزن خطي فتيله تغذيه و مقايسه مقدمات ريسندگي آن با مقدمات ريسندگي خط رينگ 

 .نماييدمقدار كشش مشخص  –سرعت توليد  –سرعت چرخانه  –سرعت زننده  –سرعت تغذيه 

 رينگ هایپارگينخ  با تعداديسه آن در يك ساعت و مقا هاپارگيتعداد نخ 

 (trash) هاتراشهضايعات از مجموعه الياف و انتقال  جدا كردننحوه 

 بررسي مشخصات چرخانه )از قبيل قطر، نحوه حركت و ..(

 .نماييدمشخصات زننده را بررسي 

 مشخصات نخ توليدی )نمره نخ، تاب نخ( و مصرف نهايي نخ را بررسي كنيد.

 .نماييد يرا بررس ایچرخانهنخ با سيستم مشكلات توليد 

 ج( بخش كنترل كيفيت

 روزبانهشمختلف سالن چگونه است و در هر  هایقسمتبرنامه روزانه كنترل كيفيت )آزمايشگاه ريسندگي( با 

ي كنترل كيفيت را بررس بندیزمان. )گيردميمختلف مورد رسيدگي قرار  هایقسمتچند مرتبه مراحل توليد 

 كنيد(.

فرم كنترل كيفيت روزانه )فرم آزمايشگاه( سالن ريسندگي چگونه است؟ كپي فرم فوق را ضميمه گزارش كار 

 خود كنيد. چنانچه نظر اصلاحي راجع به فرم فوق داريد بيان كنيد.

درصد ازدياد طول نخ در موقع  –و كلاف  لاتكاستقامت نخ  –توليدی شامل مقدار تاب  هاینخمشخصات 

 اوستری و غيره را در آزمايشگاه مشخص كنيد. هایدياگرام -صد جمع شدگي نخ براثر تابدر -پارگي

 جانبي كارخانه یهابخشد( 

 كيفيت تهويه حجم هوادهي و كمپاني سازنده را مشخص كنيد. –تعداد تهويه سالن  –نوع تهويه سالن 

يستم تهويه در زمستان را معين كنيد. به س بخار دهينحوه  –كمپاني سازنده  -هاآنظرفيت  -تعداد ديگ بخار

 .شودميتاب نخ استفاده  تًبيتآيا از بخار برای 

فرم توليدی روزانه سالن ريسندگي چگونه است. كپي فرم فوق را ضميمه گزارش كنيد. چنانچه نظر اصلاحي 

 راجع به فرم فوق داريد بيان كنيد.

از انبار را بيان كنيد و در صورت موجود بودن فرم  يدكيلوازمو طريقه درخواست  يدكيلوازموضعيت انبار 

 .كاركنيدكپي فرم مزبور را ضميمه گزارش  -يدكيلوازممخصو  درخواست جنس از انبار 



 
 

الانس يا خير؟ در صورت ب باشدميبررسي كنيد كه آيا خط توليد در مراحل مختلف نسبت به همديگر بالانس 

 نبودن در چه قسمتي كمبود وجود دارد؟

 مواد واسط ريسندگي در طول خط توليد چگونه است؟ سازیذخيرهضعيت و

 .نماييدمواد واسط ريسندگي در طول خط توليد را بررسي  سازیذخيرهوضعيت بازيافت ضايعات و 
 

 مقدمات بافندگي و بافندگي

 الف( بخش مقدمات بافندگي

ند. تعيين سرعت، راندمان، تعداد چشمه هست توجهقابلموارد ذيل  هاماشينبوبين پيچي: در اين  هایماشين

 جلوگيری از ايجاد نوار و مشخصات ماشين. مكانيسم، هر كارگر

 طه.مربو هایتنظيمرزرو و  مكانيسمدستگاه،  مكانيسمماسوره پيچي: سرعت توليدی، راندمان،  هایماشين

 را مشخص كنيد. هاآنو تعيين سرعت و راندمان  پيچيچله هایماشيننوع 

 آهار: هاینماشي

 نوع مواد آهاری، درجه حرارت، درصد جذب، درصد مخلوط آهار

 شدهاعمال، نيروی هاغلتكپارامترهای مختلف )از قبيل خصوصيات نخ شامل نوع، جنس، تاب، پوشش  تأثير

تار، غلظت مواد آهاری، ويسكوزيته بررسي كيفيت نخ آهار خورده، ريزش آهار يا  هاینخبه  هاغلتكاز طرف 

 به يكديگر و استحكام نخ( در ميزان جذب آهار. هانخچسبندگي 

 ب( قسمت بافندگي:

 بافندگي هایماشينتعيين آماری راندمان 

 الف( تعداد پارگي نخ تار در ساعت و مدت لازم جهت ترميم آن

 ب( تعداد پارگي نخ پود در ساعت و مدت لازم جهت ترميم آن

 ر و مدت لازم جهت ترميم آنماشين به علل ديگ هایتوقفج( تعداد 

 مختلف در كارخانه را توضيح دهيد. هایپارچهتعيين نوع بافت 

 تعيين وزن واحد سطح( –نمره  –محاسبات متداول مربوط به تجزيه فني پارچه )تراكم 

 بافندگي موجود هایماشينپيچش پارچه، نخ، تشكيل دهنه، پرتاب نخ پود  هایمكانيسمبررسي طرز كار 

 هكارخان

 هاآنبافندگي و طريقه رفع  آلاتماشين ازحدبيشتوقف  هایعلتبررسي 

 مختلف هایماشين پود گذاریمقايسه توان 

 (پود گذاریپيك در دقيقه = توان  ×)عرض ماشين 

 راپيری و ...( موجود در كارخانه -هوا-آب -ماكو )با پود گذاری هایروشمقايسه انواع 

 سرعت، نمره و نوع نخ( –اشين )تراكم تعيين دامنه و وسعت كار هر م

 بررسي بخش بازرسي كيفيت پارچه و تعيين نوع عيوب

 در رابطه با كاهش ضايعات و افزايش راندمان در هر بخش هايييشنهادپبررسي و ارائه 



 
 

 -مانكاهش راند –در رابطه با افزايش توليد  هايييشنهادپكارخانه را به عهده داشتيد چه  يتشما مسئولاگر 

 .داديديمتغيير خط توليد، مدرنيزه كردن ... ارائه 

 مربوط به كارآموزی يك )ريسندگي الياف بلند( سؤالات متمم:

 هایقسمت سؤالات، علاوه بر باشندميفاستوني مشغول كارآموزی  هایكارخانهدانشجوياني كه در 

 ذيل نيز پاسخ دهند. سؤالاتقبل به 

 

 سیستم پشمي

 كنخلوطمالف( 

 نمره كيفيت( -قطر –نوع و كيفيت پشم مورد مصرف را بررسي كنيد )طول 

 را بررسي كنيد. شوندميانواع مواد بازيابي شده و يا الياف مصنوعي كه با پشم خالص مخلوط 

 يدی(مواد تغذيه و كيفيت الياف تول – هاسوزننوع  –بازيابي الياف را بررسي كنيد. )نام ماشين  آلاتماشين

 يطوركلهبو درصد مخلوط را بررسي كرده و مسير عبور الياف را تا پشت كاردينگ  كنمخلوطنوع سيستم 

 رسم كنيد.

. درصد امولسيون، نوع و نام روغن مصرفي و درصد روغن را گيردميروغن زني به الياف در كجا صورت 

 معين كنيد.

 ب( كاردينگ

 تغذيه به كاردينگ چگونه است. مكانيسم

 نگ چندقسمتي است و هر قسمت دارای چند سيلندر اصلي است.كاردي

 .(استريپرها و.. –مقدار حقيقي دوك  –اصلي  هایريسندگيكل كاردينگ را رسم كنيد. ) كليدياگرام 

مياني را بررسي كنيد. طريقه تشكيل لايه و چگونگي انتقال لايه به قسمت تغذيه كارد بعدی  كنندهتغذيه

 را رسم كنيد.

 وشش سيلندرهای مختلف كاردينگ را تعيين كنيد.نوع پ

 چگونه است. (felting)و تميز كردن  (ginding)پريود سمباده كاری 

مشخص  هاآنخاشاك شكن )خردكننده خاشاك( روی كاردينگ وجود دارد محل و نوع  مكانيسمچنانچه 

 رسم كنيد. يطوركلبه هاآنكنيد و شكل 

 طوربه هاآنو طريقه مالش  slueرا بررسي كنيد. طريقه تشكيل  (condonser)تارعنكبوتي  كنندهتقسيم

 .كندميچقدر است و هر ماشين چند بالشچه توليد  هاسرعتمختصر توضيح دهيد. تعداد كل 
 

 ج( سيستم فاستوني و نيمه فاستوني

 الف( كاردينگ

 تغذيه كاردينگ چگونه است. مكانيسم

 رسم كنيد. طوركليبهكاردينگ را و سيلندرهای ماشين  هاغلتكدياگرام 

 مختلف كار را بررسي كنيد. هایقسمت هایپوششنوع 



 
 

 با رسم شكل توضيح دهيد. هاآن مكانيسم Burr Beaterزننده خاشاك  هایمكانيسموجود  در صورت

 عرض ماشين، سرعت توليد، گرم در متر و راندمان فتيله چقدر است.

 ب( گيل باكس

 در هر مرحله را بررسي كنيد. شدهانجامو عمليات  تعداد مراحل گيل باكس

 قسمت كشش )از غلتك تغذيه تا توليد( را رسم كنيد. كليدياگرام 

قابل تعويض تا تغيير را مشخص  هایمكانيسميا  هادندهدياگرام انتقال حركت ماشين را نشان داده و 

 .نماييد

را در مرحله بررسي  هاسوزنو شكل و تراكم  ازهو اند، نوع باشدميماشين دارای شانه تخت  كهدرصورتي

 كنيد.

 -دار پليسه -رسم نمايد )سوزن كج طوركليبهرا بررسي كنيد و نوع خرابي سوزن را  هاسوزنانواع خرابي 

 و غيره( سر كج

 تعداد لای تغذيه، ميزان كشش، تعداد لای توليد، و سرعت توليد ماشين را مشخص كنيد.

 .كندميدر است و چگونه تغيير چق gauge Nipاندازه 

 را بررسي كنيد. هاآندر صورت وجود اتولولر روی ماشين نوع 

 كام ...( را مشخص نموده و تعداد شانه در هر رديف را پيدا كنيد. –نوع مارپيچ )تعداد نخ 

Faller (pick) cm & Faller (pick)/min .را از روی دياگرام انتقال حركت ماشين پيدا كنيد 

 وجود( را بررسي كنيد. در صورت) خودكاركنترل  هاینيسممكا

 Finsher or Bobbinerج( فينشر يا بوبينر 

 را رسم كنيد. دياگرام انتقال حركت لازم نيست. توليدشدهتا بوبين  هاقفسهماشين از قسمت  كلي

 ميزان كشش، سرعت توليد و نمره نيمچه نخ توليدی چقدر است.

 الياف شناور در قسمت كشش را بررسي كنيد. كنندهكنترلوسايل 

 .كندميطول ناحيه كشش چقدر است و چگونه تغيير 

 سيستم فالشي )تاب مجازی روی نيمچه نخ( چگونه است.

 ماشين را بررسي كنيد. خودكاروسايل كنترل 

 د(رينگ و فلاير

 سم كنيد.ر هاآن كليرينگ و فلاير را بررسي كنيد و دياگرام  هایماشينسيستم كشش 

 و ثبت نماييد. گيریاندازهبالايي و پائيني را  هایغلتكقطر تمامي 

 را مشخص كنيد. (Dendlum rm)تفتكي يا بازو  مكانيسمنوع و 

رسم  طوركليبهبررسي كرده و  هاآنوجود دارد اجزاء  (cradle) یهاگهوارهاگر در قسمت بالايي وسطي 

 كنيد.

تعيين كنيد و بررسي كنيد كه آيا در كارخانه  هاآناست عمق شيار اگر غلتك بالايي وسطي شياردار 

 معياری جهت عمق شيار و رابطه آن با نمره مواد تغذيه وجود دارد؟



 
 

نظيم ت ایيلهوسفاصله بين اسپرون بالايي و پائيني )در منطقه جلويي كشش( چگونه است و با چه 

 .شوندمي

 در حال حاضر چگونه است. و شودمياندازه فشار تفنگي چگونه تنظيم 

 شكل و نمره و جنس شيطانك رينگ را مشخص كنيد.

 

 خط تولید آلاتماشینمشخصات  -1جدول 

 مرحله
نام کشور 

 سازنده

سال 

 ساخت

تعداد 

 ماشین

تعداد 

ماشین در 

 حال کار

تعداد 

 چشمه

سرعت تولید 
m/min 

راندمان 

% 

نوع 

 موتور

میزان برق 

مصرفي هر 

 kwhماشین 

 ملاحظات
 فعلي اسمي

            حلاجي

            كاردينگ

 چندلا كني

1* 

           

 چندلا كني

2* 

           

            فلاير

رينگ 

 )چرخانه(

           

بوبين 

 پيچي

           

            چندلاتايي

ماسوره 

 پيچي

           

            پيچيچله

            آهار

            بافندگي

 
 

 مشخصات تولید ريسندگي -2جدول 

 مرحله
نمره 

 تغذيه

نمره 

 تولید

میزان 

 کشش

درصد 

 يعاتضا
%CV 

رطوبت نسبي 

 سالن %
حرارت سالن 

C° 
 ملاحظات

         حلاجي

         كاردينگ

 چندلا كني

1* 

        

 چندلا كني

2* 

        

         فلاير

رينگ 

 )چرخانه(

        

 جداگانه بنويسيد. هاآنوجود خط شانه مشخصات  در صورت* 



 
 

 بخش مقدمات تكمیل

معيوب، كنترل اوليه و...( را  هایپارچهنحوه انجام و ارزيابي كنترل اوليه پارچه خام )مانند متراژ، كدگذاری، 

 .نماييدبررسي 
 

 بخش پرزسوزی

مصرفي، اشكالات موجود در حين عمل  هایرچهپاخصات، سرعت ماشين برای شماشين همراه با م كليشكل 

 .نماييدبررسي  هاآننحوه رفع و 
 

 یریآهار گبخش 

، درصد افزايش وزن نخ را مشخص كردنخشك زمانمدتنوع آهار مصرفي و مواد افزودني را بررسي و حرارت، 

 .نماييد

 .نماييدو مشخصات آن ذكر  كليرا به همراه شكل  كاررفتهبهنوع ماشين 

آهارگيری، حرارت عمل، مواد كمكي در آهارگيری و اشكالات موجود  زمانمدتماده آهارگير و ميزان آن، نوع 

 .نماييدرا بررسي 

 .نماييدآهارگيری شده )با توجه به نوع پارچه( را بررسي  هایپارچهنحوه كنترل 
 

 بخش پخت

ا ( رهاآن، مواد كاربردی و نقش پخت يا شستشو )شرايط پخت، فشار، زمان، حرارت، دما آلاتماشينوضعيت 

 .نماييدبررسي 

 .نماييدهای رفع اين عيوب را عنوان را بررسي نموده و راه مشاهدهقابلاشكالات 

 .نماييدنحوه كنترل كيفيت پارچه پخت شده را بررسي 
 

 بخش سفیدگری

 .نماييددستگاه را معين  كليبه همراه شكل  كاررفتهبه هایماشيننوع و مشخصات 

عمليات نهائي( را بررسي  pHحرارت،  زمانمدت ،ايط سفيدگری )نوع مواد كاربردی، مقدار، مواد كمكيشر

 .نماييد

 .نماييدرا در اين قسمت عنوان  هاآناشكالات و نحوه رفع 

نوری )به همراه مشخصات آن( چگونه  هایسفيدكنندهو روش كاربرد  شودميسفيدی كالا چگونه تعيين 

 .پذيردميصورت 
 

 بخش مرسرايزينگ

دستگاه، نحوه عمل، مواد كاربردی و مقدار آن، زمان و حرارت لازم، ميزان كشش  كلينوع ماشين و شكل 

 .نماييد، نحوه شستشوی بعدی و مواد كاربردی را بررسي يو عرضطولي 

 های مختلف اين بخش را توضيح دهيد.نحوه كنترل كيفيت روی پارچه



 
 

 هاکنخشکبخش 

 .نماييدفني آن ذكر همراه مشخصات ه های مصرفي در كارخانه را بكنكانواع پيش خش

مختلف( را  هایپارچه، حرارت و سرعت برای كليهای موجود در كارخانه )به همراه شكل كنانواع خشك

 .نماييدبررسي 

ا به ، نايلون و غيره( راسترپليمخلوط، پنبه،  هایپارچه)روی  Heat-Settingمصرفي جهت  هایماشين

، عرض خروجي، شدهتغذيههمراه مشخصات فني ماشين، درجه حرارت برای هر نوع پارچه، عرض اوليه 

 .نماييدطول اوليه و نهائي )كاهش يا افزايش( را بررسي 
 

 بخش رنگرزی

نحوه قبول سفارش و ورود كالا به قسمت رنگرزی و نحوه تحول و خروج كالا از اين قسمت را بررسي 

 .نماييد

ت گردد در درج اسامي ق. )دنماييدرا ذكر  هاآنمصرفي همراه با شماره ايندكس  هایرنگاری نام تج

تطبيق و يا عدم تطبيق  youhaotracid navy Blue R 200%تجاری نام كامل رنگ مشخص شود مًلاً 

 نحوه مصرف هر رنگ در كارخانه در مقايسه با خصوصيات كاربردی در كالرايندكس ضروری است. 

 تجاری مواد شيميايي و تعاوني مصرفي )به لاتين( و كاربرد هريك ذكر گردد. نام 

و نوع پارچه، سرعت هركدام، برداشت  هاماشيندر صورت وجود سيستم مداوم با نيمه مداوم، ترتيب 

(pick-up)  ازنظرپارچه همراه با ذكر شرايط  بررنگ، نحوه تًبيت هاغلتكرنگ يا مواد، فشار pH درجه ،

آن و عمليات  زمانمدتو  تًبيت، حرارت كردنخشكل، حرارت ورت و غيره در سيستم ترموزحرا

 .نماييدشستشوی بعدی آن را بررسي 

كي كالای مختلف فيزي یهابرگهو همچنين به تفكيك  آلاتماشينتوليد روزانه قسمت رنگرزی به تفكيك 

 .نماييدرنگرزی شده و نخ، پارچه، الياف و ...( را بررسي 

و توضيحاتي در خصو  نحوه  هاآنرنگرزی موجود در سالن همراه با شرح كلي  هایماشينمدل و سازنده 

گردش  هایيكلسمانند چگونگي افزايش و يا كاهش حرارت و نحوه كنترل آن، تعداد  هاآناستفاده از 

الي احتم هایقابليتمحلول و يا كالا و يا هردو، حجم ماشين، ادوات ضميمه ماشين، قسمت كنترل ماشين، 

 .ماييدنو پارچه و ... را بررسي يكي كالا مانند الياف، نخ، كلاف مختلف فيز هایبرگهماشين جهت رنگرزی 

قبل از شروع رنگرزی )تًبيت حرارتي، شستشوی قبل از رنگرزی  شدهانجاممقدماتي  ياتاز عملشرح كاملي 

اده از مواد تعاوني خا  مانند نرم كن در رنگرزی و ...( )افزايش ثبات، استف یرنگرزو...( و عمليات بعد از 

 .نماييددر مخلوط را ارائه  هارنگو همچنين نحوه انتخاب 

 .گيردميرنگ همانندی چگونه انجام 

 (هاآزمايش، نوع كاركنان)نوع دستگاه، تعداد  هاقسمتشرح قسمت آزمايشگاه و چگونگي ارتباط آن با 

 .نماييدو اطلاعات فني در بخش رنگرزی، چاپ و تكميل را بررسي  هاكاتالوگميزان استفاده از 

 .نماييدتعاوني ساليانه واحد رنگرزی، چاپ و تكميل را بررسي  و موادميزان مصرف رنگ 

 را توضيح دهيد. هاآنرنگ و مواد مصرفي )خريد داخلي، خارجي و...( و چگونگي انتخاب  تأميننحوه 



 
 

 بخش چاپ

كاربردی در چاپ و رنگرزی را بررسي نموده و در  هایرنگ، و تفاوت در چاپ مصرفي هایرنگنوع 

 .نماييدرا مشخص  گذاریلكهمخلوط، ميزان  هایپارچهاز  مورداستفاده

 .نماييددر چاپ را ارائه  شدهاستفاده هایماشيننوع و مشخصات فني 

 .يدنمايرا بررسي  هاآنصرفي و كاربرد سازی را در كارخانه بررسي كرده، مواد م غلتكشابلون يا  هایروش

را )دما، فشارهای كاربردی،  هاآنو تًبيت چاپ را بررسي نموده مشخصات فني  كنخشك هایماشين

 .نماييد( مشخص زمانمدتميزان رطوبت و 

 يرخمخمير، نحوه و ميزان افزايش رنگ در خمير، نحوه تهيه  دهندهتشكيل، مواد چاپ يرخمنحوه تهيه 

 .نماييدبررسي  هاآنو نحوه رفع عيوب  شدهمشاهده، اشكالات مادر
 

 بخش تكمیل نهائي

غيره را  و الكتريسيته، ضد ضد چروك، بشوروبپوش، آهار، رزين كنندگينرم ازنظرنوع تكميل كاربردی 

 .نماييدبررسي 

بكار برده شده نام تجاری ماده مصرفي و شركت سازنده به همراه پايه شيميايي، مواد تعاوني و شرايط 

(pH برای هر نوع پارچه را بررسي كاررفتهبه، درجه حرارت، ميزان مواد مصرفي، شرايط عمل، ماشين )

 .نماييد

 .نماييدمكانيكي يا شيميايي جهت ايجاد جمع شدگي در پارچه را بررسي  هایتكميلنوع 

 كاری توضيح دهيد.در كارخانه را با توجه به شرايط  كاررفتهبهمكانيكي ديگر  هایتكميل
 

 کلي سؤالات

 .نماييدتوليد را بررسي  در خطكنترل كيفيت  هایروش

 و واقعيات موجود در كارخانهنكات تئوريك و مسائل  يسهو مقابررسي 

 مختلف كارخانه هایبخش( در فنّاورانه)انساني، فني،  هاگلوگاهتعيين 

 گانهسهمختلف  هایبخشاز  هانمونهالصاق 
 

 و فاستونيسیستم پشمي 

 اين بخش مخصو  دانشجوياني است كه كارآموزی خود را در يك كارخانه پشمي يا فاستوني  سؤالات

 قبلي را نيز پاسخ دهند. هایبخش سؤالات. اين دانشجويان بايستي گذرانندمي

و نوع پارچه  pHشستشو: مشخصات فني، مدت عمل، مواد كاربردی، درجه حرارت،  هایماشينبررسي 

 ردیكارب

مشخصات فني ماشين، مدت عمل، مواد كاربردی، نحوه افزايش مواد، درجه حرارت بررسي ماشين والك، 

 و نوع پارچه، نحوه كنترل عرض و طول ميزان جمع شدگي در طول و عرض برای 

 مختلف هایپارچه
 



 
 

 نحوه عمل، درجه حرارت، مدت را بررسي كنيد. –مشخصات فني  انواع ماشين كرابينگ،

 دستگاه كليو شكل ماشين فرچه بخار: نحوه عمل  بررسي

اشين م كليبررسي ماشين تراش: مشخصات فني، سرعت، نوع پارچه، فاصله تيغه تا سطح پارچه شكل 

 تجهيزات ماشين )ازنظر فلزياب و غيره(

، اهآنخاروشانه و نسبت سرعت  هایغلتكفني، سرعت، نوع پارچه، تعداد  بررسي ماشين خار: مشخصات

( مراحل قبلي كه پارچه وروپشت خار زدن)برای  كندميكه پارچه از ماشين عبور  اتيعشش، تعداد دفك

 طي نموده است، نحوه توليد پتوی مينك

وع ن ،عمل بر روی پارچه زمانمدت: مشخصات فني، نوع پارچه، فشار بار، گدكاتايزين هایماشينبررسي 

 بخار دادن، نحوه سرد كردنماشين، نحوه 

، سرعت، نحوه عمل، حرارت سيلندر چرخان، نحوه حرارت دادن، حرارت كلياطو، شكل  هایماشينرسي بر

 پارچه، فشار وارده بر پارچه هر نوع، ميزان درجه حرارت كاربردی برای يلندرس يرزميز 

حرارت  زمانمدتعمل در كل  زمانمدتت، فشار وارده، درجه حرارت، تعداد صفحات، خبررسي اطوی ت

 دن، نحوه عملدا
 

 طاقه کن هایماشینبررسي 



 
 

 چهارمفصل 

 پیشنهادها
 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 مقدمه
س شود و پبيان مي یسرپرست كارآموز ايدانشجو  دياز د ديتول اينواقص موجود در روند كار  فصل نيدر ا

 شود. های بهبود وضعيت موجود و رفع نواقص ارائه مياز آن راهكار

 


